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Teknik Bilgi Formu

> Ecoplast High Base
> Ftalat ve Pvc icermeyen // Yiiksek Kalip Baskilar igin //
Seffaf // Plastisol Baski Boyasi

URUN TANIMI

Ecoplast High Base, yiiksek kalip baskilar icin // pvc ve ftalat igermeyen // seffaf // plastisol baski
boyasidir.

Ecoplast baski boyalari Organic GOTS sertifikali tekstil direk baski sistemleri ve transfer baski
sistemleri igin gelistiriimis baski boyalaridir. Pamuk ve polyester kumaslar Gizerinde ¢ok yumusak
tuse, yuksek elastikiyet ve mikemmel yikama hasliklari verirler.

Ecoplast baski boyalari klasik plastisol boyalara gére daha erken kururlar. Béylelikle renkler arasi
kuruma ve bekleme sureleri daha kisa ve daha disuk sicakliklarda olmaktadir.

Klasik Pvc plastisollerine gore daha disiik olan 140-150 °C sicaklikta fikse olurlar.

Ecoplast High Base, %20-30 oraninda Ecoplast renkler girilerek hazirlanir. lyi bir karigtirma
yapilirsa yardimci UrUnlere gerek duyulmaz.

Yuzeydeki boya miktari, zemin rengi, boya rengi kuruma surelerini etkileyen diger faktorlerdir.
e inceltme;

Genellikle inceltmeye gerek duyulmaz. Uzun sure saklanan boya kalinlasma gosterebilir. Boyalar
kullanimdan énce mutlaka karistiriimalidir. inceltme gereken durumlarda %1-3 Ecoplast Thinner
kullaniimalidir.

Yuksek viskoziteli Ecoplast High Base'’i yumusatmak icin %10 civari Ecoplast Gel ilave edilebilir.

Karigtirma islemleri yuksek devirde yapilmamalidir. YUksek devirde karisim boyanin isinmasina ve
yapisinin bozulmasina sebep olabilir.
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Gurankimya
Teknik Bilgi Formu
KIMYASAL ve FiZIKSEL OZELLIKLERI
GENEL BILGILER:
Fiziksel durum : Pasta
Renk . Seffaf-Opak
Koku . Karakteristik
Ph : ND.(Mevcut degil.)
Parlama noktasi : ND.(Mevcut degil.)
Patlama sinirnn : ND.(Mevcut degil.)
Yogunluk :1.1-1.2 g/ cm® 20°C
Viskozite : 2 5.500.000 cP (Haake viskozimetresi Sp 7/ 0.6 rpm ) 20°C

UYGULAMA OZELLIKLERi ve METODLARI

ipek Numaralari

Kalip ipegi icin 27-32 (S Tip) mesh tavsiye edilir. Ancak;

12-150 mesh numaralarinda her tip ipekle baski yapmak mumkundur.
istenilen baski tiirii ve efektine gére degisiklikler gdsterebilir.

Rakle

65,75 Sh sertlik 6nerilmektedir.

Fiksaj

Ecoplast boyalar klasik PVC plastisol boyalara gore daha erken fikse olurlar. Fiksaj kosullari fikse
kapasitesi ve tipine gore farkliliklar gésterebilir.

infra-red(kizilétesi) sistemlerde renkler arasinda fikse olma siirelerinde farklliklar ortaya cikar. Agik
renkler koyu renklere gore daha geg fikse olurlar.

130-150 °C de ortalama 1.5 dakika énerilmektedir.

Seri liretime gegilmeden bu teknik bilgilendirme foyiinde yer alan uyarilarin g6z éniine
alinarak test yapilmasi yeterli sonug¢lara ulasildiginda seri liretime gecilmesi onerilir.
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Transfer Kagidi Hazirlanmasi
Tavsiye edilen ipek numarasi mesh no:24-120
Cok renkli baskiya kiyasla baski kalinli§i 43 no ipekle yapilan tek baski kalinhigiyla esit olmaldir.

Fazla 1sinma boyanin kurumasina ve yapismasina neden olur. Ecoplast ¢abuk jellestigi icin Melt
Powder kullanimi tavsiye edilir. Toz takviyesi yumusak tuse, elastikiyet ve sentetik kumasglara
dayanikli tutum saglar.

Presle uygulama: 160-180 °C 10-20sn
Melt powder(tozlamayla): 130-140 °C 5-10sn
Kalip ve Ekipman Temizligi

TUm kalip temizligi ekipmanlari kullanilabilir.

Raf Omrii :

Donmaya kargi korunmali, direkt ginesten uzak tutulmalidir. Kapali ambalajda 1 yil.

Not: Seri Uretime gecilmeden evvel tum baski testleri yapilmaldir.Bu teknik foyde verilen bilgiler
tavsiye niteliginde olup garanti teskil etmez, farkli baski ortam ve teknolojileriyle farkli sonuglar ortaya
cikabilir.Urlinin ekolojik dzelliginin korunabilmesi igin sadece Ecoplast serisi renklendirici ve diger
rtinlerle kullaniimasi.isletmede ftalat iceren Urlinlerden ayri muhafaza edilmesi,lretim esnasinda
fikse,sicak pres,raglekalip,boya karistiricisi gibi ekipmanlardan ftalat bulasabilme riski mutlaka g6z
onlne alinmalidir.

Guvenlik
Bu drin kullanilirken, Guvenlik Bilgi Formunda verilen bilgiler ve
Oneriler incelenmelidir. Kimyasalin kullanimi i¢in gerekli tedbirler
hassasiyetle alinmalidir.

ONAY
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