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Teknik Bilgi Formu

> Plastoprint Foam Conc.

> Ftalat icermeyen // Plastisol Kabartma Boyasi

URUN TANIMI

Plastoprint Foam Conc, Pvc iceren Ftalat icermeyen // plastik seffaf-sarimsi kabartma
boyasidir.

Plastisol boyalar ile hem manuel hem otomatik baski sistemlerinde ylksek ortlicllik ve yumusak
tuse alinir.

Plastoprint Foam Conc, istenen oranda Plastoprint renklerle karistirilarak farkli kabartma efektleri
elde edilebilir.

Plastoprint Foam Conc Plastoprint renkler icine %1-3 oraninda girilerek mat ylizeyli plastisol
efektler alinir.%3 ve sonrasi ylizeyde kabarma baglar.

Plastoprint Foam Conc’un %15 ve fazlasi kullaniimasi gereken durumlar seri imalata gecilmeden
yikama hasliklari kontrol edilmelidir.

inceltiimesi gereken durumlarda Griin Plastoprint Thinner (ftalatsiz) iriinle %1-3 oraninda
inceltilebilir. inceltici girilen boyanin kuruma siiresinin uzayacag! unutulmamalidir.

Kivamlastirma istenmesi durumunda %21-2 Plastisol Thickener TRN ilave edilebilir.

Pamuk harici ylzeyler veya islenmis kumaslarda baskinin zemine daha iyi tutunabilmesi igin
Plastisol Catalyzer TRN(%1-3) ilave edilebilir.

160 derecede 2 dakika minimum fikse suresi gerekmektedir. Ftalatsiz lirinler klasik ftalath
plastisollere gore daha ge¢ kururlar. Bu durumun dikkate alinarak ideal kuruma siure ve
isisinin isletme sartlarina gore belirlenmesi gerekmektedir.

Urlin ftalatsiz oldugu igin katilan tim renk, katki Griinlerinin Plastoprint serisinden olmasina
dikkat edilmelidir.
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KIMYASAL ve FiZIKSEL OZELLIKLERI
GENEL BILGILER:
Fiziksel durum : Pasta
Renk . Sarimsi -Seffaf
Koku . Karakteristik
Ph : ND.(Mevcut degil.)
Parlama noktasi : ND.(Mevcut degil.)
Patlama sinirnt : ND.(Mevcut degil.)
Yogunluk : 1.2-1.35 g/ cm® 20°C
Viskozite : 2 90.000 cP (Haake viskozimetresi Sp 7/20 rpm ) 20°C

UYGULAMA OZELLIKLERI ve METODLARI

ipek Numaralari

12-150 mesh numaralarinda her tip ipekle baski yapmak mimkunduir.
istenilen baski tiirii ve efektine gére degisiklikler gdsterebilir.

Rakle

65,75 Sh sertlik 6nerilmektedir.

Fiksaj

Fiksaj kosullari fikse kapasitesi ve tipine gore farkliliklar gésterebilir.

infra-red(kizildtesi) sistemlerde renkler arasinda fikse olma siirelerinde farkliliklar ortaya gikar. Agik
renkler koyu renklere gore daha gec fikse olurlar.

e 160 °C de 2 dakika ortalama fikse siresi gerekmektedir.
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Seri liretime gec¢ilmeden bu teknik bilgilendirme foyiinde yer alan uyarilarin g6z 6niine alinarak
test yapilmasi yeterli sonug¢lara ulasildiginda seri liretime gegilmesi dnerilir.

Raf Omrii :

Donmaya karsi korunmali, direkt ginesten uzak tutulmaldir. Kapali ambalajda 1 yil.

Not: Seri Uretime gegilmeden evvel tim baski testleri yapiimalidir.Bu teknik foyde verilen bilgiler
tavsiye niteliginde olup garanti teskil etmez,farkli baski ortam ve teknolojileriyle farkli sonuglar ortaya
cikabilir.

Guvenlik
Bu drin kullanilirken, Guvenlik Bilgi Formunda verilen bilgiler ve
oneriler incelenmelidir. Kimyasalin kullanimi i¢in gerekli tedbirler
hassasiyetle alinmaldir.

ONAY
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