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> Printex Anti-Foil Base
> Su Bazl // Ekolojik // Varak Almayan Baski Pati

URUN TANIMI

e Printex Anti-Foil Base, tamamen ekolojik / Su bazh agik zemin ve koyu zeminlerde
kullanilabilen yumusak tuse veren varak almayan baski patidir.

¢ Printex Anti-Foil Base ortam isisindan etkilenmeden kalipta rahatlikla ¢aligir.

o Yiksek 1s1 ve ara kurutmalarin olusturdugu olumsuz ortamlarda diger klasik su bazl boyalara gére
¢ok daha rahat ve uzun ¢alisma imkani saglar.

e Otomatik baski makinalarinda veya masa baskilarinda rahatlikla yiksek verimde kullanilabilir.

e Yiksek renk verimine sahiptir. Uriin icine Turamin Renk Pastalari ilavesi ile ¢ok canli ve parlak
renkler elde edilebilmektedir.

e Zemin boyasi olarak kullanilabilir.

e UrlinimUz ekolojiktir. Pvc —ftalat- formaldehid-APEO icermez.

KiMYASAL ve FiZIKSEL OZELLIKLERI

Fiziksel durum : Pasta

Renk : Opak-Seffaf
Koku . Karakteristik
Ph : 8.5-9.5

Parlama noktasi :ND.(Mevcut degil.)
Patlama sinin : ND.(Mevcut degil.)
Yogunluk :1.2-1.35 g/ cm® 20°C

Viskozite :13.000-20.000 cPs (Haake viskozimetresi Sp 5/20 rpm ) 20°C
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UYGULAMA OZELLIKLERi ve METODLARI

Printex Anti-Foil Base baski boyasi kalipta kuruma yapmaz.

Cok renkli baski sonuglari i¢in agik zeminlerde rahatlikla kullanilabilir.

Ozellikle sicak iklim kosullarinda su bazli boyalarin ¢calisma zorlugu olusturdugu kosullarda rahat
calisma imkani ve yuksek verim saglar.

Yikama ve surtme hasliklari optimum seviyededir.

Turamin pigment konsantreleriyle %3-5 oraninda renklendirilebilirler.

Daha yuksek oranda pigment ilavesi yapilmasi durumunda haslik kontrolleri yapilmali gerekli
durumlarda Printex Fixirer New ilave edilmelidir(%1-3).

Yumusaklik istenirse % 3- 5 oraninda Printex Eco Yumusatici ilave edilebilir.

inceltme gereken durumlarda 1-5% oraninda Antidry ilavesi ile inceltme yapilabilir.

Kivamlastirma istenmesi durumunda Thickener ilave edilebilir.

UrGiniin 120 — 130°C de 2 - 3 dakika fikse edilmesi 6nerilmektedir.

Yetersiz fiksaj baski yuzeyinde nemli tabaka kalmasina sebep olarak, transfer pres islemi sonrasi
yuzeyde kismi varak yapismasina neden olabilir. Bu tip bir durum ile karsilasildigi zaman baskinin
tekrar fikse edilerek transfer presleme islemi denenmelidir.

Bazi yumusak varak tipleri her bir miktar yaldiz kirletmesi yapabilir. Genelde bu tip varak almaz
uygulamalarinda sert varaklar tercih edilmelidir.

Varak almaz pat uygulanmis baski yuzeyi fikse sonrasi bekletimeden transfer pres islemine tabi
tutulmalidir. Fikse sonrasi baski ylizeyi varak almaz islemi igin ideal kuruluktadir. Bekletme sonrasi
ortam nemi ve diger faktorler baski ylzeyinde nem olusmasina sebep olabilir. Bu durumlarda
Uretim oncesi kontrollerin yapilmasi varak kirletmesi durumunda baskili kumasin nemini tekrar

kaybetmesi igin fikseleme yapiimalidir.

Raf Omrii :

Donmaya karsi korunmali, direkt ginesten uzak tutulmalidir. Kapali ambalajda 1 yil.
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Tavsiye Edilen ipek Numaralar:
istenilen baski sonuglarina gore farkli ipek numaralariyla calisilabilir.

Opak(oérticu) baski sonuglari igin: 43-55T
Acik zemin baski sonuglariigin:  62-77T
ince tramlar igin: 90T

Fiksaj:

Fikse tinelinde(makina): 120 — 130°C de minimum 2 dakika fiksaj gerekmektedir.

Printex grubu baski boyalarinin fiksaj islemi muntazam bir sekilde yapiimahdir.Alisilagelmis klasik su
bazl baski boyalarina gore daha geg kururlar.

Baski sonrasi son fiksaj igslemin verilen optimum degerlerinde uygulanmalidir.

Muntazam yapilmayan fiksaj islemi baski yluzeyinde yapiskanlik hissedilmesine sebep olur.

Fiksaj isleminin tam yapilmamasi baski hasliklarinda sorun yagsanmasina sebep olur.

Optimum yikama hasliklari igin son fiksaj isleminin minimum 130 derecede 2 dakika yapiimasi

gerekmektedir.

Not 1: Seri Uretime gecilmeden evvel tum baski testleri yapiimalidir.Bu teknik foyde verilen bilgiler
tavsiye niteliginde olup garanti teskil etmez,farkli baski ortam ve teknolojileriyle farkli sonuglar ortaya
cikabilir.

Not 2: Baski sonrasi fiziki kalite kontrol testlerinin (baski yikama dayanimi, surtme hasligi vb. ) teknik
foyde belirtilen sartlarda fikseleme yapildiktan en az 48 saat sonra yapilmasi gerekmektedir.

Givenlik
Bu drin kullanilirken, Guvenlik Bilgi Formunda verilen bilgiler ve
oneriler incelenmelidir. Kimyasalin kullanimi i¢in gerekli tedbirler
hassasiyetle alinmalidir.

ONAY
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